Устройство ВК 7 для возбуждения дуги в электросварочных аппаратах переменного тока.

Сварка занимает одно из ведущих направлений деятельности человека в промышленности и в быту. Поэтому естественно стремление сделать ее легче проще и надежнее. Учитывая нужды нашей экономики, впервые в России разработано устройство, которое дает возможность создавать принципиально новые сварочные аппараты и успешно использовать морально устаревшие в новом качестве. Обычный сварочный трансформатор  варит только черные металлы, причем с низким КПД, из-за больших потерь мощности на зажигание дуги и разбрызгивание металла. Недостатки сварочных трансформаторов общеизвестны и устранение их решали при помощи осцилляторов различной конструкции. Однако широкого распространения они не нашли из-за дороговизны, строгой привязки к конкретному сварочному трансформатору, большого веса и самое главное по причине опасности для жизни сварщика. Техника безопасности предъявляет при работе с ними очень жесткие требования. Это и понятно: коврики, перчатки и др., что вносило массу неудобств и не давало возможности работать с другими металлами в бытовых условиях и этим ограничивало их распространение. 

Применение устройство ВК 7:

- подключается к любому сварочному трансформатору  отечественному или импортному;

- надежно возбуждает и стабилизирует сварочную дугу;

- питается напряжением холостого хода вторичной обмотки сварочного трансформатора в пределах          40- 80В и потребляет около 10Вт;

- абсолютно безопасно в применении, т.к. энергия пробоя составляет единицы миллиджоуля;

- может использоваться в широком диапазоне токов сварки от 0,2-350А;

- заметно уменьшает разбрызгивание металла при сварке;

- имеет малый вес ( 340г ) и малый объем ( 120Х80Х40 мм ), что позволяет встраивать его внутрь корпуса сварочного аппарата.

Подключение устройства ВК 7 позволяет:

- зажигать дугу на расстоянии 0,5-1мм без соприкосновения с металлом даже холодным электродом;

- сваривать переменным током (электродами или в среде инертных газов) алюминий, нержавейку, чугун, медь, латунь, титан, магний, а также алюминий со сталью медью и др.;

- использовать электроды переменного и постоянного тока, угольные, а также неплавящиеся электроды при аргонодуговой сварке;

- при заданном токе, подбором диаметра электрода, можно сваривать толстые и тонкие металлы. Например: электрод 4мм, ток сварки 60А, можно варить тонкие металлы, а электродом 2мм при том же токе более толстые металлы;

- обеспечить нестационарность при сварке различных металлов, что очень важно для сельских условий;

- производить сварку и при понижении сетевого напряжения до 150В и ниже лишь бы выходное напряжение было в пределах 40-80В.

Устройство ВК 7 сразу же была замечена работниками автосервиса, когда необходимо варить  алюминиевые детали и, если нет газа, но необходимо разогреть металл угольным электродом, ВК 7 успешно с этим справляется. Во многих случаях, где использовались аппараты постоянного тока, теперь можно работать простыми сварочными трансформаторами с использованием осциллятора ВК 7, т.е. облегчается и удешевляется оборудование, с помощью которого можно выполнять работы, которые под силу лишь дорогостоящему оборудованию.

Особый интерес представляет сварка тонких металлов, что является определенной проблемой: наша промышленность не выпускает сварочные трансформаторы на малые токи, т.к. зажигание проблематично. ВК 7 успешно решает проблему зажигания дуги малыми токами, причем электродами любого диаметра. Это неоднократно демонстрировалось в Сокольниках на выставках Россварка.
Интерес вызывает сварка и высокотемпературная пайка разнородных металлов в защитной среде. Это направление, как и многие другие, требуют серьезной технологической проработки, но факт остается фактом, что обычным сварочным трансформатором с помощью ВК 7 возможно соединение металлов, которые свариваются либо постоянным, либо переменным током, а в этом случае одним сварочным трансформатором можно варить и то и другое и даже соединить их вместе. Образец сварки-пайки алюминия со сталью медью имеется.

Уменьшенное разбрызгивание металла при производстве сварочных работ, мягкое и легкое зажигание особенно важно при сварке потолочного шва. Это было отмечено сварщиками.
Возможно успешное применение ВК 7 для обучения премудростям сварочных работ в ПТУ, т.к. оно нарушает устоявшееся мнение: что варится постоянным током, а что только переменным и какой диаметр электрода можно применять для конкретной величины тока. Это требует  разъяснения, усвоения и изменения.

Найдет применение устройство у творческих работников, при создании скульптур малых форм из различных металлов, в ювелирной технике, в науке, в производстве тороидальных магнитнитопроводов для моточных изделий и др..

Хорошее сочетание ВК 7 с импортными сварочными трансформаторами типа Телвин и др. Они отличаются плавностью регулировки сварочного тока и отсутствием вибрации. Но при этом имеют очень низкий ПВ и, как правило, рассчитаны на работу в сетях 230В. Эти существенные недостатки снижают  возможности их использования в сельской местности России, где из-за длинных линий понижено сетевое напряжение до 200В, а то и ниже. Резко уменьшается напряжение холостого хода и сварочный ток, и, как следствие, зажигание дуги ухудшается и происходит залипание электрода. Использование ВК 7 устраняет  один из главных  недостатков импортных сварочных трансформаторов – залипание электродов, позволяя легко зажигать дугу на расстоянии даже при понижении напряжения сети до 180В лишь бы напряжение холостого хода было не менее 40В. 
ВК 7 обладает малыми габаритами и является  блочком, устанавливаемым на сварочном проводе либо внутри аппарата. Что позволяет варить черные и цветные металлы нестационарно и совершенно безопасно. Это подтверждено параметрами на осциллятор ВК 7.
 Отечественные сварочные трансформаторы имеют Uхх=60-80В. Это способствует лучшему зажиганию, но некоторые недостатки проявляются и в отечественных сварочных трансформаторах. Отсутствие надежного крепления и плохое качество конструкции  магнитного шунта  регулировки сварочного тока после его установки создает вибрацию, которая и может отрицательно влиять на работу осциллятора ВК 7. Но это задача разработчику-конструктору для дальнейшего улучшения  данного прибора.   Использование устройств ВК 7, в имеющихся у населения устаревших сварочных трансформаторах, позволит расширить его возможности, повысить качество сварки и облегчить работу сварщика.
 Производители сварочных трансформаторов могут значительно изменить показатели своих изделий за счет использования осцилляторов ВК 7. Это касается, в первую очередь, оснащения трансформатора диапазоном сварки малыми токами, а габариты осциллятора ВК 7 могут быть значительно уменьшены, если это потребуется для их установки внутрь. Да и цена может существенно измениться.  Конструктор готов откликнуться на их предложения. Но есть необходимость в создании современных дешевых сварочных трансформаторов с мягкой и плавной токовой регулировкой, как у импортных образцов. 
В качестве ограничителей тока могут быть использованы дроссели.
 Можно изготавливать малогабаритные сварочные аппараты отдельно только для малых токов, если они находят применение в народном хозяйстве.
Следует упомянуть, что трансформатор с осциллятором ВК 7 может работать в режимах ТИГ и ММА. Т.е. будет легкое зажигание дуги как неплавящимся, так и штучным электродом.  Применять можно горелки типа АГНИ-03. Она имеет набор цанг для всех типов электродов и кнопку для включения питания осциллятора ВК 7. Это даст возможность производить  сварку всеми видами электродов не меняя саму горелку.
Более подробную информацию использования ВК-7 в конкретном сварочном устройстве можно получить по адресу и телефонам, указанным на сайте. Приборы должны постоянно быть в распоряжении сайта. Информация применения ВК-7 может дополняться и постоянно совершенствоваться с вашей помощью и по мере поступления результатов  вашего опыта. Дополнительные возможности ВК-7 станут достоянием всех желающих.
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