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MIRA250MIG KGE M100 090-004303-00101 MIRA200MIG KGE M100 090-004302-00101
SATURN 201 KGE M1.01 090-005004-00102 SATURN 161 KGE M1.01 090-005003-00102
SATURN 251 KGE M1.02 4R 090-004971-00102 SATURN 251 KGE M1.01 2R 090-004968-00102
SATURN 251 KGE M2.20 4R 090-004972-00102 SATURN 251 KGE M2.20 2R 090-004969-00102
SATURN 251 KGE M2.40 4R 090-004973-00102 SATURN 251 KGE M2.40 2R 090-004970-00102
SATURN 251 KGI M1.02 4R 090-004971-00103 SATURN 251 KGI M1.01 2R 090-004968-00103
SATURN 251 KGI M2.20 4R 090-004972-00103 SATURN 251 KGI M2.20 2R 090-004969-00103
SATURN 251 KGI M2.40 4R 090-004973-00103 SATURN 251 KGI M2.40 2R 090-004970-00103
SATURN 301 KGE M1.02 4R 090-004977-00102 SATURN 301 KGE M1.01 2R 090-004974-00102
SATURN 301 KGE M2.20 4R 090-004978-00102 SATURN 301 KGE M2.20 2R 090-004975-00102
SATURN 301 KGE M2.40 4R 090-004979-00102 SATURN 301 KGE M2.40 2R 090-004976-00102
SATURN 301 KGI M1.02 4R 090-004977-00103 SATURN 301 KGI M1.01 2R 090-004974-00103
SATURN 301 KGI M2.20 4R 090-004978-00103 SATURN 301 KGI M2.20 2R 090-004975-00103
SATURN 301 KGI M2.40 4R 090-004979-00103 SATURN 301 KGI M2.40 2R 090-004976-00103
SATURN 351 KGE M1.01 2R 090-004980-00102 SATURN 351 DG 090-004991-00102
SATURN 351 KGE M2.20 2R 090-004981-00102 SATURN 351 KGE M1.02 4R 090-004983-00102
SATURN 351 KGE M2.40 2R 090-004982-00102 SATURN 351 KGE M2.20 4R 090-004984-00102
SATURN 351 KGI M1.01 2R 090-004980-00103 SATURN 351 KGE M2.40 4R 090-004985-00102
SATURN 351 KGI M2.20 2R 090-004981-00103 SATURN 351 KGI M1.02 4R 090-004983-00103
SATURN 351 KGI M2.40 2R 090-004982-00103 SATURN 351 KGI M2.20 4R 090-004984-00103
SATURN250MIG KGE 2R M100 090-004306-00102 SATURN 351 KGI M2.40 4R 090-004985-00103
SATURN250MIG PRO KGE 2R M201 090-004316-00102 SATURN250MIG KGE 4R M100 090-004310-00102
SATURN300MIG KGE 2R M100 090-004307-00102 SATURN250MIG PRO KGE 4R M201 090-004312-00102
SATURN300MIG PRO KGE 2R M201 090-004317-00102 SATURN300MIG KGE 4R M100 090-004319-00102
WEGA 351 DG 090-004940-00102 SATURN300MIG PRO KGE 4R M201 090-004323-00102
WEGA 351 KGE M101 090-004934-00102 WEGA 351 DW 090-004941-00102
WEGA 351 KGE M240 090-004936-00102 WEGA 351 KGE M220 090-004935-00102
WEGA 351 KGI M220 090-004935-00103 WEGA 351 KGI M101 090-004934-00103
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WEGA 401 DG 090-004948-00102 WEGA 351 KWI M240 090-004939-00103
WEGA 401 KGE M101 090-004942-00102 WEGA 401 DW 090-004949-00102
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WEGA 451 KGE M220 090-004951-00102 WEGA 451 KGE M101 090-004950-00102
WEGA 451 KGI M101 090-004950-00103 WEGA 451 KGE M240 090-004952-00102
WEGA 451 KGI M240 090-004952-00103 WEGA 451 KGI M220 090-004951-00103
WEGA 451 KWE M220 090-004955-00102 WEGA 451 KWE M101 090-004954-00102
WEGA 451 KWI M101 090-004954-00103 WEGA 451 KWE M240 090-004956-00102
WEGA 451 KWI M240 090-004956-00103 WEGA 451 KWI M220 090-004955-00103
WEGA 551 KWE M101 090-004957-00102 WEGA 551 DW 090-004960-00102
WEGA 551 KWE M240 090-004959-00102 WEGA 551 KWE M220 090-004958-00102
WEGA330MIG DG 090-004346-00102 WEGA 651 DW 090-004961-00102
WEGA330MIG KGE M100 090-004345-00102 WEGA330MIG DW 090-004348-00102
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WEGA400MIG DG 090-004366-00102 WEGA330MIG PRO KWE M200 090-004351-00102
WEGA400MIG DW "E" 090-004384-00102 WEGA400MIG DW "E" M110 090-004383-00102
WEGA400MIG KGE M100 090-004365-00102 WEGA400MIG DW 090-004368-00102
WEGA400MIG PRO KGE M200 090-004369-00102 WEGA400MIG KWE M100 090-004367-00102
WEGA500MIG DW 090-004386-00102 WEGA400MIG PRO KWE M200 090-004371-00102
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2 Сварочные аппараты со ступенчатым переключением 
2.1 Общее 
2.1.1 Охлаждение 

Во всех аппаратах с платой WK5 водяной насос и вентилятор управляются с помощью термодатчика, что означает, что 
они включаются только в случае необходимости. 
 Вентилятор Водяной насос 
Включить главный выключатель аппарата выкл выкл 
Нажать кнопку горелки (запуск сварки) вкл вкл 
Отпустить кнопку горелки (завершение сварки) 
Температура на выпрямителе < 60°C 
Температура на выпрямителе > 60°C 

 
выкл 
вкл 

 
выкл 
вкл 

Аппарат неисправен (кнопка горелки нажата) вкл вкл 
 
При наличии неисправности (например, недостаточно воды для охлаждения) сварка невозможна. Несмотря на это, 
нажатием кнопки горелки могут быть включены вентилятор и водяной насос. 
Имеется возможность включать водяной насос и вентилятор в постоянном режиме для достижения максимальной 
мощности охлаждения. 
Для этого необходимо поменять положение перемычек на плате WK5 следующим образом: 
Перемычка Состояние Водяной насос и вентилятор 
JP10 замкнуть С терморегулировкой 
JP9 замкнуть Продолжительная работа 
 

 См. также раздел "Топология печатных плат и точки измерения, WK5" 
 

 

Одновременно можно устанавливать только одну перемычку! 
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2.2 Топология печатных плат и точки измерения 
2.2.1 WK 5 (040-000510-00000) 
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2.2.2 WK 8 (040-000690-00000) 
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2.2.3 WK 8/2 (040-000702-00000) 
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2.2.4 M100 (040-000509-000XX) 

X1

X4X3

X2 X5

 

Рисунок 2-1 

Точка измерения Результат 
X1/1 по отношению к X1/4 около 42 В перем. тока (питание) 
X4/1 по отношению к X4/2 2 - 60 В пост. тока (питание двигателя) 
X3/2 0 В (масса) 
X2/1 +12 В (питание электроники) 
X5/3 Управление реле газа 
X5/4 Управление реле газа 
X3/1 по отношению к X3/2 Кнопка Старт/Стоп горелки 
X1/2 по отношению к X3/2 42 В перем. тока (питание главного 

контактора) 
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2.2.5 M102 (040-00745-00000) 
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Рисунок 2-2 



Сварочные аппараты со ступенчатым 
переключением 
 

10 
 

 

2.2.6 M110 

 
Точка измерения Результат 
X1/1 по отношению к X1/2 около 42 В перем. тока 
M1 по отношению к M0 + 8 В пост. тока 
M2 по отношению к M0 - 8 В пост. тока 
M3 по отношению к M0 + 5 В пост. тока 
 

 При замене отдельных плат следует соблюдать правильную конфигурацию перемычек. (См. таблицу в разделе 
"Проверка M200") 
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2.2.7 Кодировка M200, M110, M210, WK5 
При замене отдельных плат следует соблюдать правильную конфигурацию перемычек согласно следующей таблице: 
Аппарат:  M200/1:  M200/2:  M110:  M210:  WK5 

SATURN 200  JP 1 + JP 6  JP 1  JP 0  JP 1 + JP 0  - 
SATURN 250  JP 2 + JP 6  JP 1  JP 0  JP 1 + JP 0  - 
SATURN 300  JP 3 + JP 6  JP 1  JP 0  JP 1 + JP 0  - 
WEGA 250  JP 6  отсутствует  JP 0  JP 1 + JP 0  JP 2 + JP 8 + JP 10 
WEGA 330  JP 6  отсутствует  JP 1  JP 1 + JP 2  JP 2 + JP 8 + JP 10 
WEGA 400  JP 6  отсутствует  JP 1  JP 1 + JP 2  JP 2 + JP 8 + JP 10 
WEGA 500  JP 6  отсутствует  JP 1  JP 1 + JP 2  JP 1 + JP 8 + JP 10 
WEGA 600  JP 6  отсутствует  JP 1  JP 1 + JP 2  JP 1 + JP 8 + JP 10 

 
Назначение перемычек WK5: 
JP 9: Водяной насос и вентилятор включаются после включения аппарата 
JP 10: Водяной насос и вентилятор включаются после нажатия кнопки горелки (заводская настройка) 

 

JP 1, 2, 8: Согласование натяжения щупа и распознавание короткого замыкания 
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2.2.8 M200/201 (040-000511-000XX) 

JP6+7

JP1 JP2-5

 

Рисунок 2-3 
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M2M0

M1  

Рисунок 2-4 

Точка измерения Результат 
X1/4 по отношению к X1/1 около 42 В перем. тока 
M1 по отношению к M0 +15 В пост. тока 
M2 по отношению к M0 +5,12 В пост. тока 

 
 Напряжение на M2 относительно M0 должно составлять точно 5,12 В пост.тока; при необходимости выполните 

настройку триммером P1 на плате M200/2 (WEGA) или M201/2 (SATURN) 
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2.2.9 M210 (040-000514-000XX) 

 

Рисунок 2-5 

Точка измерения Результат 
M1 по отношению к M0 +15 В пост. тока 
M2 по отношению к M0 - 15 В пост. тока 
M3 по отношению к M0 +5,12 В пост. тока 

 
 Напряжение на M3 относительно M0 должно составлять точно 5,12 В пост. тока; при необходимости выполните 

настройку триммером P1 на плате M210/1. 
При замене отдельных плат пользуйтесь таблицей "Проверка M200/201". 
 
Сообщения о неисправности на дисплее: 
Индикация Значение 
E 1 Натяжение щупа WK5/M210 различается 
E 2 Ошибка обмена данными между M210 и M200/201 
E 6 Прерван обмен данными между M210 и M200/201 
 
Проверка светодиодов: 
Светодиод Сигнализирует 
Светодиод1 +15 В, питание 
Светодиод2 -15 В, питание 
Светодиод3 +5 В, питание 
Светодиод4 Шина данных выполняет отправку 
Светодиод5 Шина данных выполняет прием 
Светодиод6 Защита K1 включена 
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Проверка светодиодов: 
Светодиод Точка 

измерения 
Результат 

Светодиод1 P1 +15 В, питание 
Светодиод2 P2 - 15 В, питание 
Светодиод3 P3 +5 В, питание 
Светодиод4 - Шина данных (RXD) 
Светодиод5 - Шина данных (TXD) 
Светодиод7 - Ток течет (IGRO) 
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2.3 Сброс устройства управления (Reset all) 
 Сброс заданий устройств управления M2.20 / M2.40 должен всегда выполняться в качестве первой меры по 

устранению неисправностей. 
Сброс заданий аналоговых устройств управления M1.01 / M1.02 не возможен. 

2.3.1 Сброс с помощью устройства управления 
 Все пользовательские настройки заменяются заводскими настройками, поэтому затем их следует проверить и 

при необходимости ввести снова! 
После сброса устройства управления и восстановления заводских настроек следует обязательно 
проконтролировать и при необходимости вновь ввести тип используемого аппарата. 
Элемент 
управления 

Действие Результат 

 
1 x  

Выключить сварочный аппарат 

 

+ 

 

 
 

+ 
 

 

Удерживать обе кнопки нажатыми. 

 
1 x  

Включить сварочный аппарат, на дисплее на короткое время появится надпись 
„rES“. 

2.3.1.1 Контроль настройки типа аппарата  
 При первом включении после возврата к заводским настройкам тип аппарата отображается под обозначением 

„tyP“. 
Если отображается неверный тип аппарата, его следует ввести повторно. 

 

 „tyP 00“ SATURN 251 
„tyP 01“ SATURN 301 
„tyP 02“ SATURN 351 
„tyP d02“ WEGA 351 / SATURN 351 DG 
„tyP d03” WEGA 401/451 
„tyP d04” WEGA 551/651 

2.3.1.2 Настроить тип аппарата  
Элемент 
управления 

Действие Результат 

 
1 x  

Выключить сварочный аппарат 

 

+ 

 

 

+ 
 

Удерживать обе кнопки нажатыми 

 
1 x  

Включить сварочный аппарат, на дисплее на короткое время появится надпись „ 
Anl “. 

Пока отображается надпись „Anl“, ввести тип аппарата: 
0 - SATURN 251 2 - SATURN 351 

 

 

1 - SATURN 301 3 - WEGA (все) 
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2.4 Схемы электрических соединений  
2.4.1 MIRA 200-250 MIG 

 

Рисунок 2-8 
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2.4.2 SATURN 250-300 M100 

 

Рисунок 2-9 
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2.4.3 SATURN 250-300 M100/M110 

 

Рисунок 2-10 
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2.4.4 SATURN 250-300 M201 

 

Рисунок 2-11 
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2.4.5 SATURN 250-300 M201 M110 

 

Рисунок 2-12 
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2.4.7 SATURN 251-351 M102 
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2.4.18.1 Более старые серии 
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2.5 Приложение A 
2.5.1 Ступени напряжения 

WEGA SATURN 
 600 500 400 330 250 300 250 200 
I макс. > 600 A > 500 A > 400 A > 330 A > 250 A > 300 A > 250 A > 200 A 
Ступень U / V U / V U / V U / V U / V U / V U / V U / V 
1 16,5 15 16,3 15,4 15,1 15,7 15,3 15 
2 17 15,4 16,7 15,9 15,5 16,7 16,2 15,9 
3 17,4 15,7 17,2 16,3 15,9 17,4 17,2 16,8 
4 17,7 16 17,7 16,9 16,4 18,3 18,3 17,9 
5 18,2 16,4 18,3 17,5 16,9 19,4 19,6 19,2 
6 18,6 16,8 18,9 18,1 17,4 20,4 21,1 20,6 
7 19,1 17,2 19,5 18,7 18 21,7 22,8 22,1 
8 19,5 17,6 20,2 19,4 18,6 23,2 24,7 24 
9 20 18 21 20,2 19,3 24,7 27,1 26,2 
10 20,6 18,5 21,8 20,9 20 26,7 29,8 28,9 
11 21,1 19 22,5 21,8 20,7 28,7 33,3 32 
12 21,6 19,4 23,5 22,7 21,5 30,9 37,5 36 
13 22,3 20 24,6 23,7 22,4 34,2   
14 23 20,6 25,6 24,7 23,3 37,8   
15 23,6 21,2 26,8 25,9 24,3 41,5   
16 24,2 21,7 28 27,3 25,4    
17 25 22,4 29,4 28,6 26,6    
18 25,9 23,1 31 30,3 27,9    
19 26,7 23,8 32,7 32 29,3    
20 27,5 24,5 34,5 34,1 30,9    
21 28,5 25,4 36,7 36,4 32,6    
22 29,6 26,4 39,1 39 34,5    
23 30,6 27,3 41,7 41,9 36,6    
24 31,6 28,1 44,8 45,1 39,1    
25 33,1 29,3       
26 34,6 30,5       
27 36,1 31,7       
28 37,4 32,9       
29 39,3 34,5       
30 41,4 36,2       
31 43,4 37,9       
32 45,4 39,5       
33 48,1 41,8       
34 51,3 44,3       
35 54,4 46,8       
36 57,4 49,3       
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2.6 Возникновение ошибки 
2.6.1 Поиск неисправностей / часто задаваемые вопросы 

Неисправность: Причина: Устранение 
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2.6.2 Сопроводительная ведомость для возврата 
к нашей накладной № ____________ от ____________ 

 Предоставляйте сопроводительный документ по каждой причине возврата и на каждое наименование товара! 
 
Возврат с помощью: 
№ клиента: Компания: 
Отдел/ контактное лицо:  
Тел.: Адрес: 
Факс:  
 
Мы возвращаем следующие материалы: 
Количе
ство 

Артикул Тип Серийный номер аппарата 

    
    
    

 
Причина возврата:  

 Ошибочная поставка через EWM 
(получение с вашим ком. №. ____________ или № счета ____________) 

   Надлежащую поставку мы уже заказали или получили с вашим ком. № ____________ или № счета ____________ 
от ____________. 

  Надлежащая поставка все еще требуется  больше не требуется 
 Ошибочный заказ через торговых партнеров 
(получение с вашим ком.№. ____________ или № счета ____________) 

 Надлежащий заказ уже отправляется / отправлен нами  
 да  нет 

 Возврат аппаратов с демонстрационного показа/выставки 
  получено с вашим ком №. ____________ или № счета ___________ 
 Возврат был оговорен в вашей компании с г-ном/г-жой ____________. 

 Ремонт 
 с предварительной сметой расходов  без предварительной сметы расходов  Гарантия 

Подробное описание неисправностей: 
______________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________ 

 Поставка запасных частей 
  Замена уже заказана или получена с вашим ком.№. ____________ или 

№ счета ____________ от ____________. 
  Замена по-прежнему необходима 

 Прочее 
______________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________ 
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